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Exceléncia por

padrao

- Tradicao aliada a evolucao tecnoldgica
 Otimizacao do processo do algodao ao tecido
- M3o de obra qualificada

« Equipamentos de ultima geracao PROFISSIONAL
 Foco na sustentabilidade

- Agilidade e economia

Composta por um Sistema de Gestao da Qualidade SGQ,

a CIT produz: '

Artigos da Linha Profissional | Workwear

Artigos da Linha Moda | Sportwear

constanciovieira.com.br
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A CIT trabalha com os melhores fornecedores de corantes e outros produtos gquimicos com certificacoes gue garantam o controle
e preocupacao socioambiental:

Member of

ETAD

Leological and
Toxelogleal
Association

of Dyes and
Organic Pigments
Manufactures

Ecological and Toxicological Association of Dyes and Organic Pigments Manufacturers.
=> Associacao de Fabricantes de Corantes e Pigmentos.

bl WY Products comply with the Products comply with the strict ecological and toxcological requeriments of Produt
gt e bluesign => Selo Europeu comprometido com a ecologia e baixa toxidade dos A;r?ovt;(?gs
the bluesign® criteria. produtos qUimiCOS.
@ ZDHC ZERO DISCHARGE OF HAZARDOUS CHEMICAL => Selo comprometido na direcao

da Descarga Zero de Produtos Quimicos Perigosos na Cadeia Textil.

Associacao que estabelece normas e testes buscando garantir a seguranca e susten-
tabilidade de produtos da Industria Téxtil com forte adesao das marcas lideres de con- Atende
feccao. Por exemplo: todo grupo CHT|BEZEMA, que aderiu a producao de tenso-ativos
isentos de Nonil Fenol Etoxilados.

OEKO-TEX®

'constanciovieira.com.br



TECIDOS
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAA EXTIL ‘CONSTANCIO VIEIRA
DESDE 1912

Artigos da Linha
Profissional | Workwear

----

+ Indicado para uniformes profissionais e salide/nospitalar GHEh.

« Composicao 100% algodao e misto 6 /% poliester e 33% algodao L T

- Cores com excelente solidez . N\ T nll e B
* SUpOrtalavagens de sujidade leve a super pesada   {£§§§§§§éL A T

« |deal para higienizacao em lavanderia industrial s N

LiNNha

LR

PROFBSIONAL (S

oooooooooooooo

constanciovieira.com.br
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Profissional
100% algodao

Afibranaturaldoalgodao traz confortoeresisténcia
as pecas confeccionadas de uso diario, reunindo
caracteristicasgue se adequamaqualguer ambiente
de trabalho, interno e externo, atendendo as mais
variadas profissoes que faz uso do uniforme:
operarios de Industria, construcao civil, limpeza
JUrbana, entre outros.

SAIBA MAIS
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Poliester/Algodao \

 Composicao 6 7% poliéster e 33% algodao ¥ o # . R
Pecas com vida util mais prolongada R it #

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Suporta!avagemsmdustriaisHgorosasesucessivas BORRNE R SR ORRRSL ISR LN

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

-------------------------------

Baixoencohimento - A W SR ESRITERERREREEE

------------------------------

Menor amarrotamento SERSERSERRESRRRRRS” .

------------------------

ooooooooooooooooo

» Acabamento antipilling BRBTRT SIS

* Indicado paraempresas do ramo alimenticio, e LI
farmaceutico, frisorifico e hospitalar que necessitam
de uniformes higienizados periodicamente em — R — —

oooooooooooooooooo

avanderia industria

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

SAIBA MAIS
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Protecao UV

A norma utilizada para avaliar o fator de protecao UV dos
Tecidos Constancio Vieira da Linha Profissional e Moda ¢ UFP
AS/NZS4399 / 1996. C) [ P- cncontracdo nos tecidos coloridos
e de 50+ e no branco 45, portanto as roupas e uniformes tem
protecao contra raios ultravioleta.

'constanciovieira.com.br



oar | ©

COMPANHIA INDUSTRIAL TEXTIL

____TECIDOS
CONSTANCIO VIEIRA

Linha Profissional

ATRIBUTO

BENEFICIO

CARACTERISTICA

Atributos dos Tecidos Constancio Vieira |

Cores Sdlidas a Lavagem

Cores Solidas a Manchamento

Cores Solidas a Luz

Cores Sélidas ao Suor/Luz

Cores Sélidas a agentes dissolventes

Cores Soélidas a agentes quimicos de lavagem

constanciovieira.com.br

Aparéncia de novo apos sucessivas
lavagens.

Aparéncia de novo apos sucessivas
lavagens.

Aparéncia preservada apos longo
periodo de exposicao a luz.

Aparéncia de novo apds uso continuado
em atividade com esforco fisico sob luz.

Firmeza das cores quando lavados com
agentes dissolventes.

Firmeza das cores quando lavados com
agentes quimicos.

Resistente a lavagens sucessivas e
rigorosas.

Resistente a lavagens sucessivas e
rigorosas sem manchamento de outras
cores da mesma vestimenta.

Cores resistentes aos danos provocados
pela exposicao continuada a luz.

Baixa ou nenhuma alteracao de cor
quando exposto ao suor humano.

Baixa ou nenhuma alteracao de cor
guando lavados com ou na presenca de
agentes dissolventes.

Baixa ou nenhuma alteracao de cor

Vestuario externo de trabalho, militar,
hospitalar, infantil, escolar, artigos
hoteleiro, restaurantes, etc.

Roupa de trabalho, escolar, infantil
multicoloridas e outras.

Correios, construcao civil,
militar, empresas de seguranca,
decoracao e outros.

Correios, construcao civil,
militar, seguranca e outros.

Lavagem a seco e roupas de trabalho
com combustiveis e lubrificantes.

Roupas hospitalares, hoteleiras e outras.
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Artigos da Linha
Moda | Sportwear

Os tecidos da Linha Moda sao tintos com corantes
reativos, 0s quals apresentam indices de solidez de alto
desempenno, oferecendo cores brilhantes gue mostram
vivacidade e uniformidade.

Os artigos desta linha sao versatels, atendendo os
segmentos de Moda Sportwear, Infanti
Decoracao, Bones e KImonos.

?

As confeccoes de moda ainda podem aproveitar
essa versatilidade somada aos beneficios que 0s
tecidos trazem como conforto, togue e caimento gue
favorecem as mais variadas criacoes da equipe de
cstilo e Desenvolvimento.

Temos artigos em 2 composicoes: 100% algodao e misto
98% Algodao e 2% Elastano.
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Moda
100% algodao

e

© ¢ o o 5 o o 0 08 6 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Bases em acabamento normal

' 4

SAIBA MAIS

constanciovieira.com.br
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98% Algodao e
2% Elastano

AS sarjas algodao e elastano proporcionam
conforto ao usuario para os movimentos do
dia a dia, devido a sua capacidade de
alongamento e recuperacao, ajustando-se ao
Corpo, Nao deixando deformacoes na peca
conforme seu uso ao longo do tempo.

SAIBA MAIS
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0 procedimento indicado, secar a3 sombra);

Recomendagaes ao éagtita'déira;temperaturas inferiores a 150°C nos processos de

e Evitar o uso de produtos alcalinos, enzimas, resinas e amaciantes

- d que possam causar danos aos tecidos:
usuarlo e pecas « Conservar os tecidos protegidos da umidade e da luz;

« NGO misturar tecidos tintos com tecidos brancos:
f ® d « N30 lavar a seco ou utilizar solventes clorados sobre os mesmos:
Con ECCIOna as e Para secagem em tambor, a temperatura maxima ¢ de 60°C.
Linha Moda

e Utllizar sabdo ou detergente neutro, sem alvejante otico e que
Nao deixe residuos que afetem os corantes utilizados;

« Temperatura de lavagem inferior a 40°C (100 % Algodao); '
e lemperaturadelavageminferior a 30°C (tecidoscom Elastano);
« Nao utilizar produtos oxidantes, como 0s que contém cloro, nem
alvejantes oticos, permitido apenas nos tecidos brancos;

e Secar apos enxague, assesurando a inexistencia de detergentes
ou pH alcalino nas pecas lavadas (no caso de lavagem caseira, apos

'constanciovieira.com.br
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Tamanhos dos
rolos e pecas

Rolos de 100m variacaode 80m a 130m

Rolos de 50m variacaode 40m a 79m

Pecas de 30m variacaode 20m a 35m

Como critério de gualidade para satisfazer 0s nossos clientes,
todos 0s rolos e pecas sao inteiros em todo o seu comprimento,
Nao apresentando emendas.

vieira.com.br



TTTTTTT
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII CONSTANCIO VIEIRA
DESI

DE 1912

war| <

Etiquetas

Nossas etiquetas gue acompanham cada rolo ou peca sao
duravels, fixadas em local de facil visualizacao e contém
informacoes gue devem ser observadas antes do uso. E
recomendavel a confeccao preservar a etigueta do rolo
pDara eventuais ocorréncias, facilitando sua rastreabilidade ® Composicio do tecido
durante a analise téecnica da fabrica para acoes de correcao
OU prevencao, se necessario.

o N°enome do artigo

® N°dacor

INFORMAGOES E ORIENTAGCOES DAS ETIQUETAS @ Metragem dorolo/peca

o Gramatura do tecido e percentual de variacao
® N°danuance dorolo

CIA INDUSTRIAL TEXTIL 201706540254 ) |
14.674.839/0001-10  Ind. Brasileira @ N° da partidado rolo
Av. Constancio Vieira s/n - Estancia-SE - CEP: 49200-000 @ 100% ALGODAO o Largura do tecido e percentual de variacao

® Tipo de embalagem
@ Artigo: 1215-1 - NO IPANEMA

® Cor: 0000 & g/m?; 202 * 3% @ Partida: 00000 ©® ROLO
@ Metros: 110  ® Nuance: 575 ©Llarg: 1,62m * 1.5cm

W XAQAa 6

IRINERIEIER]] sowrare=
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Romaneio

’constanciovieira.com.br

<‘> SISTEMA EMPRESARIAL CONSTANCIO VIEIRA

SISTEMA INTEGRADO DE INFORMAQ6ES SECV - VENDAS
CON;E%;I\:IIDI(E:EI)(;)\iEIRA PéglnaOO'I

ROMANEIO DE ENTREGA XXXX 28/08/2018 15:24:00

Emitente: COMPANHIA INDUSTRIAL TEXTIL Pedido: 2079XX/XXXX N. FISCAL: XXXXX
Destinatario: RAZAO SOCIAL DO CLIENTE MARCA: NOME DO CLIENTE
1314-1 7235- SARJA LIDER-1314-NO - ACAB.: 7235 Pr. Unit;: XXXX Caract.: NO
OP SER ... NUAN PART EMB

2018/10-156- 013 446 58640~ R 100,00 M
2018/10-170- 015 446 58641 R 100,00M

TOTAL ARTIGO / ACABAMENTO: 200,00
TOTAL ARTIGO: 200,00
TOTAL GERAL: 200,00
TOTAL DE UNIDADES: 2

Codiso de referéncia do artigo Codiso da cor Nome comercial do artigo
Acabamento/cor do artigo Nuance do rolo Partida dorolo




CI .ﬁ o~ e AS Nuances serao classificadas por um conjunto de trés nimeros, onde
aSSI Cagao O padrao sera 555

e Sempre que um dos algarismos for 5, significa gue nesta coordenada a

COIOrimétrica nuance € igual ao padrao.

. Tabela de agrupamento de nuances proximas
(Sistema 555)

As nuances consideradas proximas sao aguelas gue, observadas pelo

Todas as nossas linhas sao contempladas com nuance olho humano, nio apresentardo distincdo ou diferenca, sendo as
mesmas perceptivels apenas por meio de analise em eguipamentos
LINHA PROFISSIONAL | WORKWEAR apropriados. De acordo com o Sistema 555, uma nuance € préxima 3
outra guando possuem apenas um Unico digito diferente entre elas e
LINHA MODA | SPORTWEAR quandoadiferencaentreessesdigitosédeapenasumaunidade. Nestes
Casos, as nuances podem compor a mesa de corte sem problemas. No
LINHA MODA | CITSTRETCH entanto, caso haja dois ou mais digitos diferentes ou caso a diferenca
entre essesdigitos seja malor do gue uma unidade, as pecas Nao podem
SAO CONTEMPLADOS OS DIGITOS 123456789 compor a mesa de corte,
s
.2 Este sistema visa a separacdo das
O nuances atraves de equipamentos
5% (BT T de Ultima geracdo como espectro- m 616 726
L = C,roma ) fotometros e colorimetros digitais,
A (limpo/sujo) de acordo com padrées reconheci- 426 516 595 597 536 626
< I3] Tonalidade dos internacionalmente eliminan-
d (amarelado/azulado) do a subjetividade humana. 516 606 615 617 626 716
455 545 554 555 556 565 655
636 716 725 727 736 826
536 626 635 636 637 646 736
527 617 626 627 628 637 727

'constanciovieira.com.br
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« Os pedidos sao atendidos com lotes minimos de 300m por nuance;

e [tens de pedido ate 300m deverao ser atendidos com uma Unica nuance;

o y ®

Critério de
e [tens de pedido com metragem maior gue 300m e menor ou igual a 3.600m
t d ~ t d serao atendidos com lotes de O1 nuance proxima a cada 300 m. Exemplo:
a en Imen O e Pedido de 1.200m atende-se com no maximo 04 nuances proximas (04 x

o 300m="1.200m):;
ped Idos por n ua nce e |tens de pedido com metragem superior a 3.600m serao atendidos com
~ NoO Maximo 12 nuances proximas;

pa ra CO nfecgoes O atendimento da nuance por cliente se dara conforme o seu historico

nos Ultimos 120 dias. Nao havendo historico, toma-se por base o estogue
da fabrica.

'constanciovieira.com.br
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A SARJA E BOA?
ENTAQ E CONSTANCIO.

Colocara

. 2 . - Wy Mg n_f-:',? ‘:. r ,' TN = Jp— >~ — - eXtremidade
e m a n u Se I O d os ro I OS . . ¢ Empllhar de forma de fogueira' apOiada no chio.

« O armazenamentodeve ser feito emlocal seco e que nao exista incidéncia
diretadaluz solar:

« O empilhamento dos rolos de tecido deve ser em paralelo e com
apolo total nas laterais. Nao armazenar os rolos em pé ou em forma
de fogueira;

« Naoultrapassar a altura de 1,20m na formacao do empilhamento dos rolos;
e AS etiquetas com as Iinformacoes do rolo precisam estar visivels para
facilitar a identificacao no estogue:

« Quando desembalar o rolo para uso, iniciar pelas laterais. Evitar o uso de
facas ou estiletes, pois pode danificar o tecido:

« Ngo bata ou arraste as pontas do rolo no chao guando manusea-lo:

« (Juando nao usar todo o tecido do rolo, a embalagem deve ser fechada.

| . | i
~ Tocar a extremidade do rolo no chao, durante

Carregar orolo com o auxilio de outra pessoa,
| sua manipulacdo.

sem ecostar suas extremidades no chao.

L g

constanciovieira.com.br
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Modelagem

« Na etapa de crigcao/modelagem & Indispensavel conhecer as
informacoes de encolhimento e/ou alongamento do tecido a ser
confeccionado. £ssas informacoes estao disponivels na ficha tecnica
dos artigos:

« Mudancasnasdimensoesdotecidoduranteoprocessode lavagem
e/ou secagem (estabilidade dimensional) devem ser observadas
antes do corte. Para Isso, faz-se necessario uma pilotagem para
conferir os valores de estabilidades resultantes;
« Os percentuals de dimensoces devem ser
acondicionamento;

. F importante que a peca piloto tenha as mesmas condicoes dos
Drocessos de producao normal:

medidos  apos

constanciovieira.com.br

Enfesto

e Faz-se necessario deixar o tecido repousar apos o enfesto:

e [ecidos com elastano devemn ter repouso acima de 16 horas para
recuperacao das tensoes de enrolamento;

« As tensoes aplicadas devem ser uniformes e as menores possivels para
que Nao ocorram estiramentos e ondulacoes:

« Durante o enfesto, verificar a tonalidade entre ourela-centro-ourela
da lamina do tecido, preservando o corte e costura de pecas gue possam
apresentar variacao de tonalidade;

e Observar se asourelas estao perfeitamente alinhadas sobre a mesa
de corte;

¢ SUgErimos numerar todas as laminas para gue a costura da peca seja
realizada entre 0s cortes da mesma lamina, evitando assim diferencas de
tonalidade;

« Orientamos gue o enfesto nao exceda 15 cm de altura para gue nao
OCOrra avaria no corte.
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Corte

- E conveniente a utilizacdo de equipamentos e acessorios que proporcionem
ajustes adequados gue venham a garantir alinhamento da costurea;

« Aexatidao do corte e fator relevante na qualidade do fechamento da peca;
 Para tecidos com elastano, recomendamos equipamentos de faca vertica
para o corte (tesoura elétrica) gue tenha baixa velocidade para nao ocasionar
derretimento do elastano que afeta o rendimento na etapa de corte. As
facas devem ser amoladas, limpas e lubrincadas. Durante as operacoes de
corte e confeccao, deve-se manusear 0 minimo possivel 0s cortes, evitando
enrolamentos gue podem ocasionar perda de elasticidade do elastano.

Costurabilidade

 Alinha e a agulna efetivamente deverao estar adequadas ao peso do tecido;

« O calcadordamaquinade costuradeverater suapressao ajustada, de
acordo com a espessura da lamina do tecido para evitar estiramento:

» Adequar atensaodalinhaparague proporcione unaboaamarracaodacostura;

'constanciovieira.com.br

« Nas maguinas de costura interlock/overlock, conservar ahadas as facas

de refilar:
« N30 puxar ou esticar durante a costura para gue Nnao acontecam variacoes

do ponto de deformacao da costurea;
« Recomendamos uma pilotagem para verincacao de resultados.

TABELA ORIENTATIVA PARA
UTILIZACAO DA LINHA/AGULHA

LINHA/TITULO

PONTOS
/CM

TECIDO

ABAIXO DE a0 -
( 170 g/ng; 4235 o A 120 12a16 80a100
50z/vyd
ENTRE
1(70 e 269 g/n;; 4 38 15200 %(2)8 14218 90a 100
5a8o0z/vyd
ENTRE - -
270 a 400g/m” 3 80 16220 100a 120
(8a120z/yd? >0 80
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Lavanderia

Alavanderia deve controlar os principios gue influenciam no resultado de
tingimento,amaciamentoououtrosprocessos. Faz-senecessariodenniros
padroes de controle, tais como: controle do pH, gradiente da temperatura,
tempo do tingimento e aditivos ao banho. Estes sao, frequentemente, 0s
responsavels pelos problemas de lavanderia.

Os seguintes principios devem ser mantidos guando se estabelecem
0S Processos na lavanderia:

e Preparar o tecido;

« Selecionar o0 tipo de corantes e auxiliares;

« Verificar se existe incompatibilidade entre os produtos:

e Limpar o equipamento antes de gualquer operacao;

« Nao exceder a carga de material a ser processado;

« Corrigir a asua de tingimento se necessario;

o Utilizar processos conforme receitas orientativas;

« [rabalhar sempre com a mesma relacao de banho;

e Segulr corretamente 0s modulos de tempo e temperatura;
Trabalhar com a mesma velocidade de rotacao:;

Dosificar 0s produtos guimicos com precisao;

Cfretuar sempre manutencao nos equipamentos;

Receber treinamentos.

,constanciovieira.com.br

EARAM ETROS ACEITAVEIS PARA A
AGUA USADA EM LAVANDERIA:

Especificacoes Nivel de Tolerancia
pH 7.0x0.5

< 0.05 mg/I
<50 ppm.

Metais pesados

Dureza
Tecidos CIT - PT (Pronto para Tingir)

« Os Tecidos Constancio Vieira PT= Pronto para Tingir- sao Alvejados,
Mercerizados e Sanforizados. Acabados com produtos especials gue
conferem excelente costurabilidade sem comprometer a hidroflidade, o
que permite tingimentos em lavanderia sem a necessidade de purga ou
ore-lavagem antes dos tingimentos;

« Devido ao grande ndmero de processos possivels, recomendamos um
teste previo com uma colcha de retalho ou peca piloto.
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Tingimento Reativo

1.0g/l Sequestrante Tingimento Reativo

90
B0"C
Xg/l Sal Comum 30
70 \
0 . 60°C 60°C
X% Corante Reativo 60
g ABC
E 20
Xg/l Barrilha 2 a0°c
£ 40
]
- a Frio a Frio :
30
1.5-2.0g/l Agente neutralizante R E |
20 .
30 min 10 min 10 min 10 min 10 min
10
1.0¢g/l Detergente
0
0 50 100 150 200 250
2.0¢g/l Amaciante Tempo

'constanciovieira.com.br
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A- TINGIMENTO REATIVO (RB 1:10)

- Encher a maquina e corrigir o volume de agua.
- Adicao previa do Sequestrante e Sal Comum - Aguecer ate 60°C

Corante (%) Sal Comum (g/I) Barrilha (g/1)

<0.1 10 5

2.0-3.0 40 15
40-5.0 60 20
> 6.0 80 25
BT
01:05 -10g/I Sal

01:15 +10 g/l Sal

?constanciovieira.com.br

B- ADICIONAR EM 2X OS CORANTES DILUIDOS - 50%, 50%
Rodar 10 minutos - Migracdo

C- ADICIONAR O ALCALI

- X g/I BARRILHA - Diluir e dosar nas proporcoes 50%, 50%

Rodar 30 minutos para cores claras medias
Rodar 40 minutos para cores escuras (cores escuras acima de +2% de corante)

D- NEUTRALIZACAO DA ALCALINIDADE E ENXAGUE
Temperatura - a frio - Ajustar o pH 6.5 = /.5

E- ENSABOAMENTO (RB 1:10)

Rodar 10 min. a 80°C

F- AMACIAMENTO (RB 1:10)

- 2% Amaciante

Ajustar o pH 5.5 - 6.5 previamente
- Rodar 10 min. a 40°C
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Tingimento Direto

- 90
80°C
X % Corante Direto _ o0
2 50
g 40°C
0 40
Ve g- a frio C
230
0 AIB :
30 min 10 min 10 min
10
0
0 10 20 30 40 50

Tempo
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A- TINGIMENTO DIRETO (RB 1:10) B - ADICIONAR EM 2X OS CORANTES DIRETOS DILUIDOS
- Adicao previa do Dispersante e do Sal comum Aguecer a 80°C entre 15 min
Rodar 5 min para homogeneizacao do sal e dispersante - Rodar 30 minutos para cores claras.

- Rodar 40 minutos para cores escuras.

ATEO1 ' C - FIXACAO DO CORANTE (RB 1:10)

- Ajustar previamente o pH 5,0 - 6,0
- Rodar 10 min. a 40°C

?constanciovieira.com.br
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Processo Cationizado

2.0 %

1.0¢g/l Dispersante
Xg/l Sal Comum
X% Corante Direto
0.1%

20%

'constanciovieira.com.br

Tempermatura

30

B0

7o

&0

20

10

Processo Cationizado -CIT

80™"C
10°C
60°C H
LO"C
o o aA0°C
A a frio
BfC j

10 mim 30 mim I0mim 20mim = 10MiM g mim
0 20 40 B0 B0 100 120 140 160

Tempo
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COMPANHIA INDUSTRIAL TEXTIL CONSTANCIO VIEI

A - CATIONIZACAO C - ADICIONAR EM 2X OS CORANTES
DIRETOS DILUIDOS
- Fixador
Ajustar o pH previamente para 5.0 - 6.0 OBS: diluicao dos corantes a 40°C, coar antes de adicionar na
maquina
B - TINGIMENTO DIRETO (RB 1:10) Aquecer a 80°C entre 15 e 20 min
Rodar 30 minutos para cores claras.
- Adicao previa do Dispersante e do Sal Comum Rodar 40 minutos para cores escuras.
Enxaguar a frio — 10 min
ATEO.1 3 D - BIOPOLIMENTO / ESTONAGEM
o102 2 |
0.2-03 3 Aquecer antes de colocar a enzima

S es0a a4

A E - - Desativacao da enzima aquecer a 70°C ou 0,5% Barrilha - 5 min
OSSN SN £ _ X ACAO DO CORANTE (RB 1:10)

1,0-1,5 10
S0 S ] vt 0 0l 5.0 - 40

2,0-3,0 20

- Rodar 10 min. 3 40°C

L e .

- Rodar 5 minutos

?constanciovieira.com.br
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Biopolimento

7 70°C

AN

(00]
o

~
o

60
A- BIOPOLIMENTO / ESTONAGEM ., L 50C
- Aquecer antes de colocar a enzima 240 i
Rodar 10 min a 50°C =
- Desativacio da enzima aquecer a 70°C ou 0,5% Barrilha - 10 min 2 o mi 10 mim S mim

10

0

0 5 10 15 20 25

Tempo
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Processo Hospitalar
Lavagem Leve

Lavagem Lavagem Hospitalar - Leve
2.0g/l Detergente emulgador 20 80°C
80
2.0g/l Complexante 70 \
40g/l Agente alcalino o 60 60°C
2 50
4.0¢g/l Agente oxidante g
g— 40 a frio a frio
ﬂ 2.0¢g/l Agente neutralizante o 30
20 A °
~ ;e . ~ 20 min 10 min 10 min
Concentracao minima do produto para aplicacao 10
Detergente Conc. Min 25% 0
Complexante Conc. Min 60% 0 > 10 15 20 25 30
. . Tempo
Agente alcalino Conc. Min 40%
Agente oxidante Conc. Min 35%
Agente neutralizante Conc. Min 35%

'constanciovieira.com.br
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Processo Hospitalar
Lavagem Pesada

Pré Lavagem

Agente neutralizante

40¢/l Detergente emulgador

4.0 g/l Agente alcalino
Lavagem

1.0 g/l Detergente emulgador

1.0g/l Agente alcalino

2.5 g/l

'constanciovieira.com.br

Lavagem Hospitalar - Pesado

80°C
80
70
© 60
S
© 50
8_ 40 40°C
5
— 30
20 A B
10 min 20 min
10
0
0 5 101 5

202
Tempo

60°C

a frio

===

5 min

5

40°C

Eine

5 min

303

5 min

5 404

Concentracao minima do produto para aplicacao

Detergente emulgador
Agente alcalino
Agente oxidante

Agente neutralizante

Conc. Min 25%
Conc. Min 40%
Conc. Min 35%
Conc. Min 35%
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Processo Hospitalar
Lavagem Super Pesada

Pré Lavagem
Pré Lavagem
Pré Lavagem

'constanciovieira.com.br

Lavagem Hospitalar - Super Pesado

90
807%C

o
2
= S0
& 40°C 40°c
E-m -
a frio 8 o a fric
- 30 ———l D \ :
20 ; ! B C | : I
10min 10min 20min 10min 10min 10min
10
0
0 10 20 30 A0 50 60 70

Tempo

Concentracao minima do produto para aplicacao
Detergente emulgador Conc. Min 25%

Conc. Min 40%
Conc. Min 35%
Conc. Min 35%

Agente alcalino
Agente oxidante

Agente neutralizante
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Processo
Amaciamento

0.1-0.5 %

A - APLICAR O AMACIANTE PURO OU APOS CORTE DE
50% DO PRODUTO

- Rodar 5 a 10 min - 40 °C
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia A - COM REGADOR UMEDECER OS PANINHOS NA
MAQUINA

Processo SIW - Rodar a maquina para homeneizar 0s paninhos

- Colocar um pedaco de plastico em cima dos paninhos umidos.

Marm()r. ado OBS: esse plastico e usado para evitar o contato direto do
Iz permanganate com as pecas.

- Molhar as pecas com agua e centrifugar

e - Colocar as pecas abertas em cima do plastico
30-100 g/l Permanganato de potassio . , . . . L
- Rodar a maquina e apos 5 min retirar o plastico
7 - Rodar mais 10 min - Verificar o padrao
20-50¢/l Hipoclorito de sodio OBS: A neutralizacdo poderd ser feita na mesma maquina ou de

preferencia trocar de equipamento.
H 0.5% Agente de neutralizacao de dioxido - Lavar

B - NEUTRALIZAR COM 0.5% AGENTE DE

- Preparar retalhos de poliéster tamanho 20/20 cm NEUTRALIZACAO DE DIOXIDO

OBS: Colocar a guantidade de paninhos ate cobrir as alhetas.
OBS: Dosar 50% do Agente de neutralizacao de dioxido
- Rodar 10 min Dosar o restante do Agente de
neutralizacao de dioxido — Rodar 10 min
- Soltar / encher
- Alvejar as pecas

'constanciovieira.com.br
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Receitas orientativas para tingimentos em lavanderia

Alvejamento

1%
2%

1%

Purga

Detergente

Peroxido de Hidrogénio a 50%

Metassilicato de sadio

0.2%
2.5%
1%

0.5%

0.3 %

Alvejante

Peroxido de Hidrogénio a 50%

1%

1-4%

'constanciovieira.com.br

Acabamento
Acido (Neutralizador de Alcalinidade)

90

30

/0

60

Temperatura

01

20°C

80°C

20 min

02

03

60°C

Alvejamento

04

80°C

20 min

Tempo

05

60°C

06

35°C

10 min

07
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_PADROES DE QUALIDADE DOS TECIDOS

DESVIO DE TRAMA OU SKEW (TORCAO DE PERNAS) Limites de Tolerancia:

« ApOS a peca confeccionada e lavada, permite-se no maximo 2,5% de De 50a /7,00z/vd*=2,125,99%
torcao da costura lateral, observada da bainha ao cos da peca. De /7 1a800z/vd” =243 6,99%

De 8,1a9,10z/vd” =2,/ a8,00%
Orientacao para Testes de Skew (Torcao de Pernas):

Demonstracao:
e FOrmula; %Skew = (A x 100)/L
A = altura do desvio na extremidade da peca. Como calcular o Skew de uma peca com uma altura de desvio com 9 cm,
L = Largura da peca. tomando como base um tecido com 1,62m de largura:
Formula; %Skew = (Ax 100)/L
Demonstracao grafica: % Skew = (9 x 100)/162 = 555%
L mesa Procedimento:

e Rasga-se o tecido de ourela a ourela manualmente;

‘ « Retira-se um fio de trama inteiro;

medir a | .

Altura 2 e Pelo lado avesso da sarja coloca-se o tecido sobre a mesa, colocando
: a margem da ourela na lateral da mesa e acomodando o tecido com a

____— partirde N o |
15cm mao ate ficar todo uniforme;
A 15cm «Comaregua mede-se adistancia da borda da mesa ate o primeiro
flo de trama.

'constanciovieira.com.br
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RLMED

LINHA
PROFISSIONAL
100% algodao

e mistos

INSTRUCOESE
CUIDADOS PARA
CONSERVACAO

Temperatura maxima de lavagem 60°C - Processo normal

Nao alvejar

Possivel secagem em tambor - Temperatura normal;
temperatura de exaustao maxima 60°C

Secagem em varal a sombra

Temperatura maxima da base do ferro de 150°C

Limpeza a seco profissional com tetracloroetileno e todos os
solventes listados para o simbolo F - Processo normal

LINHA MODA
Algodao / Elastano

/

Temperatura maxima de lavagem 30°C - Processo suave

I

Nao alvejar

Possivel secagem em tambor - Temperatura normal;
temperatura de exaustao maxima 60°C

Secagem em varal a sombra

Temperatura maxima da base do ferro de 150°C

Simbologia e
outras informacoes
técnicas

Os tecidos possuem suas caracteristicas estruturals com
oropriedades fisicas e guimicas, por 1sso, para manter a gualidade
das pecas e assegurar sua durabilidade, € necessario obedecer 3
certas orientacoes emrelacao aos cuidados na lavagem, secagem e

nassadoria. E fundamental gue o confeccionista exponha de modo
Cclaro ao consumidor final a importancia de seguir as orientacoes
contidas nas etiguetas.

Os simbolos de cuidados
para a conservacao de
artigos téxteis, encon-
tram-se naNBR NM [SO
3758:2013 da ABNT -
Associacao Brasileira de
Normas Técnicas.

Nao limpar aseco

KRAEC

/

Temperatura maxima de lavagem 40°C - Processo suave

ooooo
------
.......

oooooooo

A Instituicao responsavel pelo controle e definicao dos simbolos
com relacao aos cuidados de conservacao de artigos téxtels e a
Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT).

Ndo alvejar i

LINHA
MODA

100%
algodao

Possivel secagem em tambor - Temperatura normal;
temperatura de exaustao maxima 60°C

ooooooooooooooo

------------------
-------------------
....................

Secagem em varal a sombra

---------------------

O BIE

-----------------------

Temperatura maxima da base do ferro de 150°C

|

-----------------------

Limpeza a seco profissional com tetracloroetileno e todos
os solventes listados para o simbolo F - Processo normal

Sl

ooooooooooooooooooooo

%

-------------------

---------------

-----------

------

constanciovieira.com.br
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Padroes de
qualidade dos
tecidos

AS Informacoes de peso, larsura e suas respectivas variacoes, estao
oresentes em nossos Portfolios de Produtos e na etigueta que
acompanna cada peca/rolo. Essas e outras informacoes tambem
estao disponiveis na Ficha Tecnica que pode ser solicitada ao sed
representante.

'constanciovieira.com.br

PESO

Para todos os artigos a variacao maxima permitida é de + 3% (g/m?).

LARGURA TOTAL

Aslargurasinformadasde cadaartigoreferem-seaareautil dotecido.
Os tecidos 100% alsodao tém variacao de largura de = 1,5 cm. Os
tecidos com elastano tém variacao de £ 3 cm de largura.

ENCOLHIMENTO

e Para lavagens mais rigorosas e com secagem em secadora
rotativa (Tumbler) a 65°C as medidas das pecas deverado ser
acrescidas em 3 pontos percentuals. Ex.: 9% + 3% = 12%

« Recomenda-se teste de encolhimento, pois pode variar em
funcao de cada lavagem.
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® ® 4 MANCHAS BRANCAS OU COLORIDAS
Principais

530 provocadas geralmente por residuos de sabao que contém agentes
oxidantes - ativadores de branco. Lavagens com agua sanitaria tambem
CO n Se q u e n CI a S Sao responsavels pelo aparecimento de manchas.
do tratamento SANGRAMENTO

530 ocasionados por detergentes alcalinos utilizados para uma
~ d d d melhor limpeza das pecas. A aplicacao desses detergentes em
Ina equa O OS lavanderia, principalmente aqueles com alta concentracao de

o carbonato de sodio (barrilha), pode provocar atagues nos corantes
tecidos

Jtilizados no tingimento.
DESBOTE DE COR

PERDA DE RESISTENCIA

Aperdaderesisténciadapecaocorredevidoaaplicacaoinadequada

O desbote de cor, em geral, € consequéncia de residuos de detergente  de enzimas. Sucessivos tratamentos com enzimas atacam a fibra de SEEEEEEEEES

que ficam expostos a luz solar. algodao provocando rupturas da mesma. P

'constanciovieira.com.br
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Problema de
qualidade:
O que tazer?

« Oprazomaximoparamanifestarproblemasdequalidadedos Tecidos
Constancio Vieira e de 180 dias, a contar da data do faturamento,
resguardadas as garantiasde acordocom as especificacoes tecnicas
do produto:

« O cliente devera acionar o representante comercial da CIT para
averiguar o problema “in loco” e coletar as informacoes necessarias
para abrir a SACP (Solicitacao de Acao Corretiva e Preventiva);

e ASINnformacoes necessarias paramanifestar suareclamacao de produto
sa0: N° Nota Fiscal, etigueta do rolo, guantidade de metros reclamados
OU pecas confeccionadas com problema e amostra para analise;

« NO caso de reclamacoes de avaria durante o transporte, o cliente
deveencaminnar fotodaavariaparaorepresentanteentraremcontato
COM SeuU Supervisor para mals orientacoes;

constanciovieira.com.br

« Reclamacoes sem a devida identificacao, sem etiqgueta do rolo
reclamado e, respectiva nota fiscal, estao sujeitas a processos
internos de identificacao do artigo que atrasam a analise da
reclamacao, assim como, a rastreabilidade do problema para
acoes corretivas e preventivas. Caso 0 processo seja dado como
inconclusivo, a reclamacao sera considerada improcedente.

e AS reclamacoes sobre encolhimento, skew, resistéencia e solidez
de cor somente serdo avaliadas e aceitas com base na receita de
lavagem utilizada pelo cliente e necessitando de 2 amostras do

tecido, sendo:

1. Uma amostra gue nao tennha sofrido nenhum processo de
beneficiamento/lavagem:

2. Uma amostra que tenha passado pelo processo de lavagem;

- Visitas técnicas poderao ser solicitadas a CIT por meio do
representante.
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COMPANHIA INDUSTRIAL TEXTIL

TECIDOS
CONSTANCIO VIEIRA

DESDE 1912
MATRIZ

Companhia Industrial Téxtil - CIT
Av. Constancio Vieira, S/N, Bairro Bonfim, CEP: 49200-000. Estancia/SE
Telefone: (79) 3530-2600 - cit@constanciovieira.com.br

VENDAS
Al. Maracatins, 1217 - Conjunto 312 - Moema - CEP: 04089-014 - Sao Paulo/SP
Telefone: (11) 5054-1300 - vendas@constanciovieira.com.br

constanciovieira.com.br
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